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Rychlotvrdnuce, flexibilné stavebné lepidlo tr. C2 FT S1

Viacuc€elova, rychlotvrdnuca, sucha maltova zmes, uréena na tenkovrstvové lepenie (hr. 16zka cca 3 — 8 mm)
keramickych obkladov, dlazieb a mozaiky. Na vnutorné aj vonkajSie pouzitie. Na lepenie na steny aj podlahy.
Vhodna na terminované stavby, renovacie aj opravy. PouZitie na lepenie dosiek z mineralnych alebo sklenych
vlakien na plochy z beténu, cementovych alebo vapenno-cementovych omietok.

Maltova zmes spiiia podmienky smernice EU 2003/53/ES o nebezpeénych latkach (obsahu Cr®").
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TECHNICKE UDAJE

C2FT S1
cca 2,51/10 kg alebo 4 1/20 kg

Zaradenie podla EN 12004:
Zamesova voda:
vrece

Dizka odlezania: cca 5 minut
Spracovatefnost: cca 30 minut (pri 23 °C)
Cas otvorenia: cca 10 minut

Pochbddzna, zaskarovatelna: cca po 2 — 3 hodinach
Zatazitelna: cca po 24 hodinach
Farba: siva

Teplota pri spracovani: nad +5 °C, do +30 °C

VLASTNOSTI

Rychlo tvrdnuca, flexibilna mineralna zmes.

Uz po cca 2 — 3 hodinach pochddzna a Skarovatelna.
Vysoka prifnavost’ k podkladu.

L'ahko spracovatelna.

Na lepenie keramickych dlazieb a obkladov na steny aj
podlahy.

Na pouzitie vo vonkajSom aj vnutornom prostredi.

Na lepenie na betony, anhydritové podlahy, potery, vapenno-
cementové a cementové omietky atd.

Po vytvrdnuti odolné voci mrazu a klimatickym podmienkam.
Vhodné aj na lepenie na podlahové kurenie (nie elektrické).

ZLOZENIE

Cement, hydroxid vapenaty, triedené piesky, chemické
prisady pre zlepSenie vlastnosti

SPRACOVANIE

Obsah vreca 20/10 kg dokladne premieSat nizkootackovym
mieSadlom (max. 500 ot./min.) do homogénnej kase
plastickej konzistencie bez hrudiek s cca 4 (20 kg) alebo 2,5 |
(10 kg) ¢istej vody. Zamesova voda musi zodpovedat EN
1008.

Nechat cca 5 minut odlezat’ a eSte raz premieSat. NamieSanu
zmes spracovat do max. 30 minut. Je zakazané pridavat
dalSiu vodu do uz rozmieSanej zmesi, alebo zmes mieSat s
dalSou suchou zmesou.

NamieSanu zmes natiahnut’ hladidlom na pripraveny podklad
celoploSne suvislou vrstvou lepidla tak, aby bolo zaistené
celoplosné prilepenie. Nasledne povrch vrstvy lepidla u€esat
zubovou stranou hladidla. Do takto pripraveného maltového
I6Zka postupne vkladat obkladové alebo dlazobné prvky.
Nenatahovat vacsiu plochu, nez je mozné v Case otvorenia
(cca 10 min.) oblozit. Do natiahnutej vrstvy lepidla, po zacati
procesu tuhnutia (vytvoreni Supky), je zakazané pokracovat
Vv lepeni. Lepidlo je nutné odstranit a natiahnut nové. Je

zakazané pouzivat dodato¢ne vodu pri ,ozZivovani‘ uz
tuhnuceho povrchu lepidla.

Pri lepeni na namahané plochy priemyselnych podlah, na
plochy vo vonkajSom prostredi, na plochy obchodnych
priestorov, alebo v miestach zataZovanych vlhkostou, napr.
v kupelniach, je nutné postupovat metddou lepenia ,butter-
floating“, aby sa zamedzilo vzniku dutin.

Skarovanie je mozné vykonavat po cca 2 -3 hodinach.
Dilatacné Skary urobené v podklade je nutné urobit aj
v lepenom obklade.

Pri lepeni dodrzujte odporu¢ané postupy a nariadenia noriem
pre vykonavanie obkladov a dlaZieb.

Nespracovavaijte pri teplotach vzduchu, materidlu a podkladu
pod +5 °C a nad 30 °C. Vytvorené dielo je nutné chranit pred
nepriaznivymi klimatickymi podmienkami, najma pred rychlym
vysuSanim vetrom, vysokymi alebo nizkymi teplotami, pred
posobenim dazda alebo vysokej vzdusnej vihkosti, mrazu a
priameho sine¢ného Ziarenia.

Dodato¢né pridavanie prisad do maltovej zmesi je zakazané.

PODKLAD

Vhodnym podkladom pre lepenie su pevné, nosné,
nasiakavé, rovné plochy. Podklad musi byt suchy, disty,
zbaveny volnych Cc&astic, prachu atd. Musi byt zbaveny
nesudrznych vrstiev, mastnét a inych separagnych
prostriedkov. Silno nasiakavé podklady pred lepenim
zvih¢ime, alebo upravime vhodnou penetraciou podfa typu
podkladu. Pri pouziti na anhydritové potery je nutné dopredu
plochu zbrusit (odstranit vrstvu vyplaveného spojiva),
dokladne odstranit’ prach priemyselnym vysavacom, a plochu
upravit naterom na znizenie nasiakavosti, napr. HE, HAG-
AS, prip. ABS.

Ako podklad nie su vhodné pruzné plochy a materialy, ktoré
sa deformuju, napr. pdsobenim vihkosti (drevo atd.).
Nevhodné su zvetrané, vlhkostou alebo vykvetmi poSkodené
plochy, plochy s aktivnymi trhlinami alebo inymi
deformaciami.

SPOTREBA

Pri lepeni je spotreba ovplyvnena kvalitou podkladu (rovinou,
Strukturou atd.) a typom pouzitého zubového hladidla.
Orientacna spotreba pre 1 mm hrubky nanesene;j vrstvy je
cca 1,3 kg suchej zmesi na 1 m?.

Format zubu
hladidla (mm)

Spotreba suchej
zmesi (kg/mz)

3x3 ccald
4x4 ccal8
6x6 cca 2,5
8x8 cca4,0
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SKLADOVANIE A BALENIE

V suchu, zodpovedajucim spdsobom. Skladovatelnost 6
mesiacov od datumu vyroby uvedeného na obale vyrobku.
Dodava sa v papierovych vreciach (s PES vloZkou) s
hmotnostou 10 kg alebo 20 kg na drevenych EURO paletach.

OCHRANA ZDRAVIA - PRVA POMOC

Vyrobok obsahuje cement a hydroxid vapenaty. S vlhkostou
reaguje alkalicky. Maltova zmes drazdi pokozku a oci.
Zamedzte kontaktu s pokozkou a s o€ami. Nevdychujte
prach.

PouZivajte vhodné osobné pracovné ochranné prostriedky.
Po praci si umyte ruky vodou a mydlom. Pokozku o$etrite
regeneracnym krémom.

Pri poSpineni odlozte kontaminovany odev a pokozku umyte
velkym mnozstvom vody a mydlom. Pri zasiahnuti oci ich
vymyvajte velkym mnozstvom vody, pri nahodnom poziti
vyplachnite Usta a vypite asi pol litra vody.

Vo vSetkych pripadoch poskodenia zdravia, pri zasiahnuti oci
a poziti vyhladajte ihned lekarske oSetrenie a lekarovi
predlozte na nahliadnutie kartu bezpelnostnych udajov a
tento technicky list.

Uchovavajte mimo dosahu deti.

POZNAMKA

Uvedené informacie vyplyvaju zo skusenosti ziskanych
skuskami a praktickym pouzivanim daného vyrobku.
Technické Udaje su uvedené pri stanovenych podmienkach
(teplota 23 °C, relativna vlhkost vzduchu 65 %). Na ich
odchylku na stavbe je potrebné brat ohlad zdbévodu
ovplyviiovania vlastnosti a ¢asovych udajov. Odporuc¢ania a
Specifikacie nezahffaju vSetky mozné varianty, situacie a
podmienky, ktoré moOzu na mieste pouzitia materialu
vzniknut. Preto odporu¢ame vyznamné odchylky zohladnit
pri spracovani materidlu a pred aplikaciou materialu
vykonanie vlastnej skudky alebo si vyZiadat naSu technicku
poradensku pomoc. Technicky list neobsahuje vSeobecné
pravidla ani ustanovenia platnych smernic a noriem. Tieto je
povinny spracovatel produktu dodrZiavat s nadvaznymi
predpismi.

Vyrobca si vyhradzuje prdvo na zmeny plynuce z dalSieho
technického vyvoja vyrobku a technoldgii. Uvedené postupy
a rieSenia nezbavuju spracovatela materialu zodpovednosti
za overenie vhodnosti pouzitia tohto materidlu danym
spodsobom v konkrétnych miestnych podmienkach.

Vydanim nového technického listu stracaju predchadzajuce
vydania technickych listov platnost.
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